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Le dispositif faisant 1'objet de la presente inven- 
tion consiste en un element filtrant utilisable sur les filtres k 
air, k huile ou k essence employes sur les vehicules automobiles 
ou analogues. Sa particularity reside dans le fait qu'il presente 
une utilisation maximale , en surface, de la mati&re filtrante, 
qu'il pr^sente une etancheite parfaite, qu'il est possible de l'a- 
dapter k de nombreuses formes et dispositions de filtres, et que 
sa construction est economique. 

On connait jusqu'ici les filtres de forme cylindrique 
dans lesquels I'eiement filtrant est place k I'interieur du cylin- 
dre. Les deux extrSmites de cet element filtrant consistent en 
deux flasques en matiere plastique elastique. L 'inconvenient de 
ces dispositifs est que la plasticite des flasques est faible et 
qu'elle impose par consequent un effort de compression de 1 Ele- 
ment filtrant non negligeable et une precision dans la longueur 
du filtre, pour avoir la certitude de 1 'etancheite. 

Le dispositif faisant l'objet de la presente inven- 
tion evite cet inconvenient et apporte les autres avantages cites 
ci-dessus et qui seront bien compris dans la description qui suit 
illustrde par les figures annexees qui representent k titre non 
limxtatif plusieurs realisations de 1 'invention. 

On voit : 

Fig. I, une vue sch£matique en coupe longi tudinale 
partielle et en coupe rabattue, suivant I -I montrant un filtre k 
air connu utilisant un element filtrant, muni d'une premiere forme 
de flasque d 'etancheite. 

Fig. 2, une vue schematique en coupe longi tudinale 
partielle montrant un filtre k air connu utilisant un element fil- 
trant, muni d f une seconde forme de flasque d 'etancheite. 

Fig. 3, une vue en prespective d'un element filtrant 
execute suivant une premiere realisation de l f invention, adaptable 
k un filtre cylindrique haut. 

Fig. 4, une vue schematique en coupe longi tudinale 
partielle, d'un filtre k air utilisant un element filtrant confor- 
me k cette premiere realisation de I'invention. 

Fig. 5, une vue en perspective de ce m£me element 
filtrant, adapte k un filtre conique. 
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Fig. 6, une vue en perspective de ce mfime element 
filtrant, adapte a un filtre de sections transversales de formes 
quelconques. 

Fig. 7, une vue en perspective d T un element filtrant 
5 execute suivant la premiere realisation de 1 'invention, adaptable 
k un filtre cylindrique bas. 

Fig. 8, une vue en perspective de ce meme element 
filtrant, adapte k un filtre conique. 

Fig. 9, une vue en perspective de l f element filtrant 
10 de la fig. 7 adapts k un filtre de forme prismatique dont les sec- 
tions transversales sont quelconques. 

Fig. 10, une vue en perspective de ce meme element 
filtrant, ramene dans une forme k plat, suivant une deuxierae rea- 
lisation de 1' invention. 
15 Fig. II, une vue schematique en coupe longi tudinale 

d T un filtre k air utilisant cet element filtrant avec possibilite 
d'adjonction d T un pr£-filtre amortisseur de bruit suivant la cin- 
quieme realisation de 1 'invention. 

Fig. 12, une vue en perspective d'un Element fi'l- 
20 trant execute avec pre-filtre suivant une troisieme realisation 
de l'invention. 

Fig. 13, une vue en perspective d'un Element fil- 
trant execute avec pre-filtre suivant une quatrieme realisation de 
l f invention. 

25 Le corps de filtre 2 represents fig. I, compfend 

une fourrure ajour^e 3 de forme cylindrique par les ajours de la- 
quelle entre l r air k filtrer, fourrure ferm6e k ses deux extr Smi- 
tes par deux Jones 4 dont I'une est pourvue d'une buse 5 servant 
k l f evacuation en II de l'air filtre. Dans les f litres connus, ce 

30 corps de filtre renferme un element filtrant 6 en general consti- 
tu£ par une matiere filtrante pliss£e pouvant etre du papier, du 
feutre ou une matiere plastique de porosite analogue, materiau 
pouvant &tre utilise au naturel ou impregnS de rdsines syntheti- 
ques. La coupe rabattue suivant I-I montre le plissement de la 

35 matiere filtrante destine k augmenter au maximum sa surface et 
montre egalement son enroulement autour de I'axe longitudinal du 
filtre, en formant ainsi un cylindre crexix. 
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Aux deux extrSmitys 7 de ce cylindre creux sont 
surmoul6s deux flasques 8 pouvant Sire r£alis£s en polychlorure 
de vinyle ou matidre plastique de propria tes yiastiques. analogues. 
Ces flasques 8 sont munis-- d'une l£vre circulaire 9 qui vient 
s'appliquer en IO & l'int^rieur des joues 4, ce qui oblige l'air 
k circuler dans le sens II & I'intyrieur de la mati&re filtrante 
6, en 6vitant les fuites en 12. 

Les flasques 8 peuvent 6tre surmoul^s en polyure- 
thane ou en mati^re plastique de compressibility analogue (fig. 2) 
L'appui sur l'intyrieur des joues 4 se fait en 10 par compression 
d'un bossage circulaire en forme de boudin 13, ce qui assure 
l f 6tancli6it£ de cet endroit. 

Les filtres ainsi r4alis6s sont de fabrication 
on^reuse du fait de la necessity d'utiliser des machines et des 
outillages L mouler pour conf ectionner les flasques 8 et pour les 
mettre en place sur la matifcre pliss^e 6. De plus, les flasques 
8 r<§alis<§s suivant les proc<§d£s d6crits ci-dessus ont une faible 
compressibility, ce qui impose de donner k 1 'ensemble du corps 
de filtre 2 des dimensions en longueur assez precises, et ce qui 
ndcessite l'emploi d'un effort axial de compression non n£gligea- 
ble sur I'yiyment filtrant, pour sa mise en place dans le corps 
du filtre. 

L f Element filtrant objet de la pr^sente invention 
yvite ces inconv^nients. Dans une premiere realisation, il com- 
porte (fig. 3) une mati&re filtrante pliss^e, papier impr^gn4 
ou non de r^sine synthytique , feutre ou mati^re plastique de po- 
rosity yquivalente 6, repli^e en forme de cylindre creux comme 
dyjA d^crit fig. I, les deux extrSmit£s de cette mati&re pliss^e 
ytant collies l r une sur l f autre ou simplement tenues par deux 
plis entr<§s I'un dans 1' autre. Une fois obtenu ce cylindre creux 
on l f encolle stir ses faces sup^rieures 14 et infyrieures 15 
(fig. 3 et 4). Deux flasques 16 et 17 d^coupys dans une feuille 
tr£s souple de mousse de polyurethane k cellules ouvertes ou ma- 
tifcre plastique de compressibility analogue sont egalement encoll^s 
sur rune de leurs faces. 

La colle utilisye compatible avec les mati^res en 
presence, utilise un solvant volatil. Aprds un court instant les 
faces encoliyes sont mises au contact sous iyg£re pression et 

• • • / . * • 
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l f on obtient une adhesion parfaite avec £tanch<§it<§ absolue entre 
les extrSmites 14 et 15 du cylindre plisse et les deux flasques 
16 et 17. On a realise un element filtrant 18 sans avoir recours 
aux proc6d4s onereux de moulage. L f element filtrant 18 ainsi com- 
post peut s f introduire dans un corps de filtre 19 (fig. 4) analo- 
gue k celui d6crit fig. I. II est remarquable de constater que 
sous un faible effort axial 20 les flasques 16-17 se compriment 
facilement du fait de 1 f utilisation pour ces flasques d'une matu- 
re souple k cellules ouvertes. L'epaisseur comprim^e de ces flas- 
ques peut atteindre le sixidme de leur epaisseur initiale. II 
n'est done plus necessaire d'exercer un gros effort axial 20 sur 
1 'element filtrant J8, ni de respecter des tolerances serrdes sur 
la longueur du corps de filtre 19 comme e'etait le cas dans les 
realisations connues des fig. I et 2. 
*5 autre avantage considerable qui procure une gran 

de efficacite k 1' element filtrant objet de l'invention est que 
par rapport k la longueur totale is 21 de cet element filtrant 
(fig. 4) la longueur 22 de la matifere filtrante plissde proprement 
dite est maximale, puisque nous l'avons vu 1' epaisseur 23 des 
flasques 16 et 17 mis en place est tr&s faible et en particulier 
notablement plus faible que l f encombrement en longueur 24 (fig. I 
et 2) utilise par les flasques mouies actuellement connus. 

L r etancheite parfaite- sous faible pression axiale 
assuree par les flasques utilises dans cette invention contre les 
faces internes des joues ferment les extrGmites du corps cylindri- 
que 19 assure une grande securite de fonctionnement . La grande 
souplesse de ces flasques colies sur la parti e filtrante plissee 
leur pe'rmet de subir des allongements radiaux 25 (fig. 5) ce qui 
autorise 1 utilisation de l T eiement filtrant dans des corps de 
filtre presentant une forme coni'que. Des rebords ou des bossages 
menages dans les joues de ces corps de filtre contre lesquels 
s'appliquent les flasques 16 et 17 maintiennent ces flasques aux 
diamdtres auxquels ils doivent etre utilises. 

Cette souplesse des flasques 16 et 17 permet aussi 
de leur faire epouser des formes quelconques (fig. 6) en les main- 
tenant en positions et formes par les joues egalement en forme, 
du corps de filtre. Cette def ormabilite n'est possible qu T avec 
les flasques objets de la presente invention. Elle est compiete- 
ment impossible avec les flasques connus des fig. I et 2. 

• • m / • • • 
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Dans une autre forme de cette premiere realisation 
de 1 'invention le diametre 26 du cylindre creux obtenu par la ma- 
tiere filtrante plissee est beaucoup plus grand que dans le pre- 
mier cas decrit, mais par contre, la hauteur 27 est beaucoup plus 
5 faible (fig. 7). On peut utiliser cet element filtrant dans un 

corps de filtre cylindrique bas de dimensions appropriees, on peut 
aussi (fig. 8) 1 'utiliser dans un corps de filtre conique, on peut 
aussi (fig. 9) 1 'utiliser dans un corps de filtre prismatique de 
sections successives quelconques. Mais une particular! te de cette 

10 realisation en forme basse est que l T on peut faire pi voter l f en- 
semble de 1 'Element filtrant sur lui-m£me par un mouvement de tor- 
sion dans le sens 28 (fig. 7 et 8). C T est l'objet de la deuxieme 
realisation de 1 invention. L 'element filtrant prend alors la 
forme d'un disque representee fig. 10. Le flasque plat 17 a pris 

15 une forme cylindrique 29. Le flasque plat 16 a pris egalement une 
forme cylindrique Sfogg la matiere filtrante plissee 18 presente 
alor>s ses plis non/diriges suivant des generairices de cylindre 
(fig. 7) ou de c6ne (fig. 8) ou de pr*isme de sections successives 
quelconques (fig. 9) , mais suivant des rayons (fig. IO) situes 

20 dans un mSme plan ou suivant les generatrices d'un cdne tre's ou- 
vert. 

Dans cette nouvelle disposition, 1 'element filtrant 
peut etre dispose en 31 (fig. II) a 1 'interieur d'un corps de 
filtre 32 ferme par un couvercle 33. Le fluide 34 a filtrer va 

25 traverser 1 'Element filtrant 31 dans le sens 35 pour ressortir en 
36 ou inversement. Le diametre interieur 32-1 du corps de filtre 
32 est etabli a une dimension inf erieure au diametre exterieur du 
flasque cylindrique 29. L' introduction de l'element filtrant 31 
dans le corps de filtre 32 va operer ainsi une compression du flasque 

30 cylindrique 29 dans le sens radial 37. De m^me le^-diametre exte- 
rieur 32-2 de la buse de sortie d'air 32-3 est etabli k une dimen- 
sion superieure au diametre interieur du flasque cylindrique 30, 
1 'introduction va assurer egalement une compression radiale de ce 
flasque. La compression de ces deux f lasques 29 et 30 assurera 

35 l'etancheite du filtre. 

II est possible d 'utiliser un seul element filtrant 
en forme de disque ou d'en superposer un nombre quelconque les uns 
sur les autres. 

II est possible d'ameliorer les performances de 

• « • / • * • 
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de chaque c6t«§ de l e £l£ment filtrant pour am<§liorer les perfor- 
mances de prise de poussi&res. 

L'utilisation des manchons 39 ou des disques 42 
permet de plus d'amortir 1 'intensity sonore des bruits, en parti- 
5 culier des bruits d 'aspiration sur les moteurs a explosions, en 
empGchant ceux-ci de se propager depuis l f int6rieur du filtre 
reli£ a la tubulure d 'admission du moteur, jusqu'a l'ext6rieur 
de ce filtre plac£ dans le capot moteur. 

Le present brevet s'4tend a tout dispositif qui ne 

10 diff&reraii; des £16ments filtrants d4crits que par la forme g£n£- 
rale des pieces, par exemple par le mode de pliage de la mati&re 
filtrante par leurs dimensions comparatives, par les mati^res 
employees, tout en suivant les donn^es de construction et d f as- 
semblage des ensembles filtrants d^crits. 

15 II s'applique 6galement a toute utilisation d'§l£ment 

filtrant pour fluide quelconque," en dehors de l f application sur 
automobile ou analogue, pour tout appareil dont le f onctionnement 
n£cessite un filtre. 



• • • / * • • 
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RE VEND I C ATI ON S 



1. Element filtrant utilisable sur les f litres k air, k 
huile ou k essence ou en g&n£ral k fluids quelconque employes 
sur les vShicules automobiles ou analogues, ou sur tout appareil 
dont le f onctionnement n^cessite un filtre, caract£ris£ par le 

5 fait qu'il prdsente une utilisation maximale en surface de la ma- 
tidre filtrante, qu'il pr6sente une 6tanch6it<§ parfaite, qu'il est 
possible de I'adapter k de nombreuses formes et dispositions de 
filtres, et que sa construction est 4conomique. 

2. Element filtrant suivant revendication I caract^rise par 
10 le fait qu'il comporte une mati^re filtrante pliss4e, papier im- 

pregn£ ou non de r^sine synth£tique, feutre ou mati&re plastique 
de porosit6 6quivalente, repli£e en forme de cylindre creux, les 
deux extr6mit<§s de cette mati&re pliss«§e £tant coll£es l T une sur 
I 1 autre ou siraplement tenues par deux plis entr£s l T un dans l f au- 
15 tre, Ce cylindre creux est encoll§ sur ses faces supdrieure et 
inf^rieure. 

3. Element filtrant suivant revendication 2 caract£ris£ par 
le fait qu'il comporte deux flasques decoup£s dans une feuille 
trfes souple de mousse de polyusethane k cellules ouvertes, ou ma- 

20 ti&re plastique de compressibility analogue, flasques £galement 
encoll<§s sur l'une de leurs faces. La colle employee est compa- 
tible avec les mati&res en presence, et utiliseun solvant volatil. 

4. Element filtrant suivant revendication 3 caractdrise 

par le fait qu'un court instant aprfes l'encollage, la mati&re plis- 
25 s£e et les flasques sont mi ses en contact sous une l£g6re pression 
et que I'on obtient une adhesion parfaite avec etancheit£ absolue 
entre les extr6mit<§s du cylindre plisse et les deux flasques, ce 
qui realise un £l£ment filtrant sans avoir recours aux proced£s 
on6reux de moulage . 
30 5. Element filtrant suivant revendication 4 caracterisd par 

le fait qu T il peut s'introduire dans un corps de filtre cylindrique 
et qu'un faible effort axial exerce lors de cette mise en place 
permet de comprimer facilement .les deux flasques jusqu'au sixi^me 
de leur £paisseur initiale da fait de 1 'utilisation pour ces flas- 
35 ques d'une mati&re souple k cellules ouvertes, ce qui exclut le 
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respect de tolerances serr£es sur la longueur du corps de filtre. 

6. Element filtrant suivant revendication 5 caracte- 
ris6 par le fait que la grande compression des flasques dans leur 
epaisseur a pour consequence de porter le rapport de la longueur de 
la partie filtrante plissee k la longueur totale de 1 'element fil- 
trant k une valeur maximale, ce qui procure une surface de matie- 
re filtrante maximale pour une longueur donnee de cet element fil- 
trant. 

7. Element filtrant suivant revendication 6 caracte- 
rise par le fait que l'etancheite sous faible pression axiale assu- 
r§e par les flasques de 1 'element filtrant contre les faces internes 
des joues rmant les extrSmites du corps cylindrique du filtre, 
est excellente. 

8. Element filtrant suivant revendication 7 caracteri- 
s§ par le fait que la grande souplesse des flasques colles sur la 
partie filtrante plissee leur permet de subir des allongements 
radiaux, ce qui autorise 1 utilisation de l f element filtrant dans 
des corps de filtre preseittant uiie forme conique ou une forme de 
prisme de sections success! ves quelconques, des rebords ou des 
bossages m£nag£s dans les joues du corps de filtre contre lesquel- 
les s'appuient les flasques de 1' element filtrant maintenant c s 
flasques dans les positions et formes dans lesquels 1 T element fil- 
trant doit Gtre utilise. 

9. Element filtrant suivant revendication 8 caracte- 
rise par le fait qu' execute en grand diara&tre et faible hauteur, 
il est possible en le f aisant pi voter sur lui-mGme par un mouve- 
ment de torsion , de lui faire prendre une forme de disque, les 
flasques prennent alors une forme cylindrique et la mati&re fil- 
trante plissee presente alors ses plis non plus diriges suivant 
des generatrices de cylindre ou de cOne ou de prisme de sections 
successives quelconques, mais suivant des rayons situes dans un 
mSme plan ou suivant les generatrices d'un cCne tres ouvert. 

10. Element filtrant suivant revendication 9 caracte- 
rise par le fait qu'une fois depose £l l'interieur d f un corps de 
filtre, soit seul, soit en nombre quelconque superposes les uns 
sur les autres, l f element filtrant confere son etancheite par le 
fait que le corps de filtre etabli a des dimensions appropriees 
exerce des compressions radiales sur la face externe du flasque 
cylindrique exterieur de cet element filtrant et sur la face in- 
terne du flasque cylindrique interieur de cet element. .../.•. 
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II. Element filtrant suivant revendication 8 caract^ri- 

se par le fait qu f on realise 1 'amelioration de la prise de pous- 
sieres de 1 'element filtrant en disposant k 1'interieur ou a 
l'exterieur du cylindre creux qu T il constitue selon le sens de 
displacement du fluide k filtrer ou encore simultan<§ment a l f in- 
ter ieur et k l'exterieur de ce cylindre creux un manchon obtenu 
par d6coupage, roulage, collage, ou soudure d'une bande de polyu- 
rethane k cellules communiquantes ou matiere plastique de porosi- 
te equivalente,. le manchon jouant alors le rOle de "pref iltre" 
et l f element plisse le rdle de tf f inisseur" , le pref iltre pouvant 
de plus avoir des performances augmentees par un huilage et un 
essorage. Le nettoyage de 1' ensemble est facility par la possi- 
bility de separation du "pref iltre" et du "f inisseur" . 
12 ♦ Element filtrant suivant revendication 10 caracteri- 

s£ par le fait qu'on realise 1 'amelioration de l'efficacite de 
1 'element filtrant en forme de disque jouant alors le r61e de 
"f inisseur" , en constituant un "pref iltre" par un simple disque 
de polyur ethane k cellules communiquantes ou matiere plastique de 
porosite equivalente, decoupe en forme de couronne plane et place 
dans le corps du f iltre du cOte de l'arrivee du fluide k filtrer. 
Ce "pref iltre" peut avoir des performances augmentees par un hux- 
lage et un essorage. Le nettoyage de 1 T ensemble est facilite par 
la possibilite de separation du "pref litre ,f et du "f inisseur" ... 
II est egalement possible de placer un disque de chaque c6te de 
1 'element filtrant pour ameiiorer les performances de prise de 
poussieres . 

13, Element filtrant suivant l f ensemble des revendica- 

tions II et 12 caracterise par le fait que 1 manchon pref iltre 
joue egalement le rdle d 'amortisseur de bruit, en particulier 
des bruits d' aspiration sur les moteurs k explosion, en empechant 
ceux-ci de se propager depuis l'interieur du filtre relie k la 
tubulure d* admission du moteur jusqu'k l'exterieur de ce filtre 
place dans le capot moteur. 
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